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1  总则
1.1 本技术规范书适用于(项目名称)工程电动单梁起重机。
1.2  本规范书提出了最低限度要求，并未对一些技术细节作出规定。也未充分引述有关标准和规范的条文，卖方应保证提供符合本规范书和有关工业标准和企业标准的优质产品。
1.3  买方只对电动单梁起重机的运行条件负责，设备的设计和制造完全由卖方负责，买方负责根据买方提供的土建图纸、土建条件选择合适的配套设备型号。
1.4  卖方提供的产品样本或说明书将作为定货依据和额定工作条件。
1.5  如果买方有除技术协议书以外的特殊要求应以书面形式提出并做详细说明，附于本技术规范书之后，双方可协商解决。
1.6  如果卖方对本技术规范书中的条文有异议或对其制造标准有不同见解，应以书面形式提出并做详细说明，附于本技术规范书之后，双方协商解决。
1.7  如果卖方提供的报价与本技术规范书有偏差，应以书面形式对本技术规范书的条文提出变更通知，并做详细说明，买方根据情况进行裁定。

1.8  供方应对合同规定的设备和工艺方面的一切专利费和执照费承担责任，并且负责保护需方不受任何损害。一切由执照费、文字和专利侵权的申诉，或由使用设备和工艺结构特征、元件的排列所引起的裁决、诉讼和费用均与需方无关。本合同所规定的附款，应当视为包括了专利费、执照费和其它这方面的费用。
2 技术要求
2.1 规定和标准
设备制造和材料应符合下列标准和规定的最新版本的要求。

GB1306－94《LD电动单梁起重机》，如采用其他标准应在投标时提供给买方，以供确认。
2.2 设备运行条件

2.2.1气象条件
	项   目
	单位
	数值
	发生日期

	平均气压
	hPa
	970.3
	

	平均气温
	℃
	13.7
	

	最热月平均气温
	℃
	26.6
	

	最冷月平均气温
	℃
	-0.1
	

	极端最高气温
	℃
	41.8
	1998.6.21

	极端最低气温
	℃
	-20.6
	1955.1.11

	平均水汽压
	hPa
	12.5
	

	平均相对湿度
	%
	70
	

	最小相对湿度
	%
	1
	1962.2.18

	年平均降水量
	mm
	553.3
	

	一日最大降水量
	mm
	110.7
	1991.7.28

	年平均蒸发量
	mm
	1426.8
	

	平均风速
	m/s
	1.6
	

	最大风速
	m/s
	23.3
	1963.6.29

	最大积雪深度
	cm
	22
	1953.1.25

	最大冻土深度
	cm
	45
	1955.1.3d

	全年主导风向
	
	NE
	

	日照百分率
	%
	37
	

	平均雷暴日数
	d
	13.7
	

	平均沙暴日数
	d
	0.2
	

	平均雾日数
	d
	33.2
	

	平均大风日数
	d
	2.4
	

	年最多冻融循环次数
	times
	46
	


2.2.2地震烈度：                 。

    a、布置室内

    b、室内温度：常温

3 设备性能参数
3.1 设备名称：                 。                                
3.2 起重量：                   。
3.3 数量:                 。
3.4 位置：                 。
3.5 跨度：                 。
3.6 起升高度：                 。
3.7 起升速度:                 。
                            。
3.8 吊车轨道规格:                 。
3.9 轨道连接型号：                 。
3.10 操作方式：                 。
3.11 工作级别：                 。
3.12 电源:                 。
3.13 电源引入方式:                 。
3.14 大车运行速度:                   m/min
3.15 大车锥形止动电机:                 m/min                  
3.16 小车运行速度:                   m/min
3.17 小车锥形止动电机:                 m/min
3.18 起升用锥形止动电机:                 m/min
3.19 安全滑触线:                 m
4  供货范围
4.1 卖方应提供具有该设备全部功能的并配置全套部件的完整的设备。设备应包括本体的全部部件和固定件、设备所需配置的电气控制箱、电源转换设备以及悬挂移动式地面控制按钮用的可调节悬垂电缆。

4.2 设备数量及供货日期见下表：

	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	交货日期
	交货地点
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	 
	
	
	
	
	
	


5  工程技术服务
5.1  卖方应负责设备到货后的安装指导并协助调试工作，以保证所提供设备能够顺利投运，买方应积极协助配合。
5.2 在调试和验收期间及三包期内由于卖方的责任造成的设备和备件的损坏应由制造厂免费维修或调换，由于运输、到货管理不当等原因造成的损坏卖方应积极配合买方做好服务工作。
5.3  如买方要求，卖方应在合同签订后向买方提供技术培训，培训维修人员和运行操作人员。
5.4  卖方应提供满足安装和运行操作、维修的全部图纸、使用维护说明书、运行说明书等全部技术文件。
5.5  卖方应向买方提供满足施工图设计要求的设备总图等图纸，使用维护说明书、运行说明书以及设备基础资料等的全部文件。提供的文件应满足买方施工图设计综合进度的要求，提供文件套数为8套。
5.6  卖方还应提供给买方能证明设备制造生产质量的全部测试、试验报告，提供份数由需方决定。
5.7  除上述由供方提供的资料外，设备随机装箱资料应齐全。
6 买方工作

6.1  设计原始资料
6.1.1  提供电动单梁起重机的基本参数要求。
6.1.2  提供外部环境条件、电动单梁起重机安装条件。
6.1.3  负责有关设计资料的配合工作。
6.2  买方工作
6.2.1  负责电动单梁起重机安装地点采暖通风、照明、电源的设计和施工。
6.2.2  卖方设计文件的确认和设备的验收。
6.2.3  买方负责电动单梁起重机、电动葫芦的安装指导，配合卖方进行安装和装置的调试、报验。
7  工作安排
7.1  设计联络
     工程设计中如果双方认为有必要，可以安排设计联络会，讨论技术和资料交接等有关问题。具体内容、时间、地点和参加人员可另行商定。
7.2  资料交接进度
     交接资料的名称和进度如下表

	序号
	提交资料名称
	提交时间
	提交者
	接收者
	提供份数

	1
	吊车的安装、运行条件（见本规范书）
	签订合同当天
	买方
	卖方
	

	2
	吊车装置基础、荷重资料、电源要求及其他设计要求
	签定合同一周v,;v,v,.

内
	卖方
	买方
	8份

	3
	说明书、安装、维修和运行手册
	随机
	卖方
	买方
	8份

	4
	出厂产品合格证、技检局检验合格证、装箱单
	随机
	卖方
	买方
	8份


8  备品备件、专用工具
8.1  必须的备品备件（保证3年运行期）
	序号
	名称及规范
	数量
	单价（元）
	总价（元）

	
	
	
	
	

	总计
	
	
	
	


8.2 推荐的备品备件

	序号
	名称及规范
	数量
	单价（元）
	总价（元）

	
	
	
	
	

	总计
	
	
	
	


8.3  专用工具
8.3.1  卖方应该提供所有的用于卖方提供设备及附件安装、起动、运行、维护和调试所需要的专用工具。
8.3.2  卖方应指明每个工具的功能及其使用方法并对其所提供的专用工具的使用场合（安装、调试及运行、维护）加以说明。
	专用工具清单
	名 称 及 规 范
	数量
	单价
	总价

	
	
	
	
	

	总计
	
	    
	   
	


9  质量保证和检验、验收
9.1  质量保证
9.1.1  卖方应有可操作的质量保证程序及相应的文件，并在生产本规范书中的产品时能严格执行质量程序文件。
9.1.2  卖方应在制造过程中，对设备的材料、联接、组装、工艺、整体及功能进行试验和检验，以保证完全符合本规范书和确认的设计图纸的要求。
9.1.3  买方有权在合同执行期间内的任何时候，对设备的质量管理情况，包括设备试验的记录进行检查。如果需方认为有必要，可以在产品生产过程中住厂监造，卖方应在工作和生活上提供方便。
9.1.4  为了确保产品质量，供货范围内的所有配套产品的生产厂家和分承包商的资格原则上应经买方和设计院确认后才能采用 。
9.1.5 在产品监造、检验和验收过程中，如发现任何不符合本规范书要求的产品或配件，卖方都必须及时返修或更换，直至符合规定要求。
9.1.6 如发现任何与卖方的质量保证文件不符的操作而有可能影响产品质量时，卖方必须及时修正按质量保证程序进行生产。
9.1.7 设备的主要部件应保证使用寿命30年，易损件的寿命不小于4000小时。
9.2  检验和验收
9.2.1 在产品生产过程中，从原材料进厂经中间产品到最终产品的各个阶段均应按照家有关标准和企业标准进行检验和验收。

9.2.2 产品生产过程中的主要阶段的试验和验收卖方应邀请买方派员参加，买方可视具体情况决定派员参加或不参加。买方不参加的试验卖方应将试验结果送交买方确认。

9.2.3 最终产品卖方应通知买方派员验收，验收人员可以依据本技术规范书的规定对任何与本产品生产和检验有关的档案进行检查，如发现质量问题，供方应进返修直至产品达到规定的质量要求。

9.2.4 制造厂内需方的验收不做为最终产品合格的保证，产品最终应通过现场调试和运行考验而通过验收。

9.2.5 设备在验收出厂前质量证明文件应齐全，至少包括以下部分：产品合格证、质量证明书。质量证明书至少应包括：主要零部件材料的化学成分和力学性能、无损探伤结果、焊接质量的检查结果

9.3  开箱检验
9.3.1  设备运抵现场后，买方应通知卖方在一定时间内到达现场进行开箱检验。
9.3.2  如果卖方在规定的时间内未能到达现场，又未同买方协商到达工地时间，则买方可根据工程需要自行开箱检验，如发现设备、部件与装箱单不符等情况，卖方应承担责任。
9.3.3  如果买方不通知卖方，擅自开箱检验，则发生的一切后果由买方自己承担。
9.3.4  开箱检验应有安装单位人员在场，开箱检验后设备应妥善保管，避免零部件遗失和设备的损坏。
10  油漆、包装、运输和储存
10.1  油漆、包装、运输
10.1.1 设备油漆、包装和运输必须符合有关国家和企业的规定要求。

10.1.2 电动单梁起重机、电动葫芦表面应涂刷底漆和面漆各3道，油漆的颜色应符合业主的要求，油漆前应去除所有的灰尘、锈斑、油脂及其他杂物。

10.1.3包装箱应符合有关规定要求，保证运输期间不损坏。每个设备箱至少应包括二份详细的装箱单和一份质量检验证明书和产品合格证，一份交买方，一份在箱内。
10.1.4 设备的外包装上应清楚地标明：出厂编号、总共箱数及箱号、发货站或港、到货站港、发货单位、收货单位、出厂或装箱日期以及设备运输、贮存保管要求的国际通用标记。
10.1.5 较大型及较重的设备都要装有便于移动的滑动部件及吊钩，吊钩应装与起吊点上，并且在外包装上应标明设备重量及重心、起吊点（未拆去外包装）。
10.1.6 设备的表面应加以保护，以免损伤。
10.1.7 设备及外包装应有禁焊标志。

10.1.8 设备装箱前，所有内部零件及非油漆的零部件表面（不锈钢零件除外）应喷涂合适且易于清洗的防锈剂。防锈剂和清洗剂的名称应在安装说明书中注明。

需       方：             （单位名称）                      

技术 负责人：                       ，
日        期：         年     月    日     
供      方：             （单位名称）                      

技术负责人：                       ，
日        期：         年     月    日     
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